            Основные направления производственной деятельности ООО «БЕТЕЮ».
1. Изготовление и монтаж нестандартизированного оборудования (каркасные металлоконструкции, корпуса для оборудования, строительные металлоконструкции, емкости, опоры, площадки, спецоборудование и т.п.).
       2. Изготовление и монтаж  металлоконструкций.
3.  Строительно-монтажные работы на всех этапах строительства, работы по реконструкции зданий и сооружений, монтаж инженерных коммуникаций;
      4. Газовая, плазменная резка, полуавтоматическая, аргонно-дуговая сварка, рубка гибка листового и сортового проката (листы, уголки, швеллера, балки, трубы и пр.).                                                                                             

5. Обработка  деталей  (весь  перечень  заготовительных  операций, механическая  обработка  деталей  и  сборочных  узлов:  токарная,  фрезерная,  сверлильная, шлифовальная, строгальная, долбежная, зубонарезная и т.д.). 
6.  Окраска деталей порошковым методом.                                                                                                                                                                                                        
7. Изготовление и монтаж воздуховодов и фасонных деталей вентиляционного оборудования. 
   Производственная  база ООО «БЕТЕЮ» расположена по адресу Владимирской обл., Петушинский р-он, г. Покров, ул.Франца-Штольверка, д.15 (общая производственная площадь -  3800 м2) и имеет в своем составе:
         -  заготовительный цех со всем необходимым оборудованием для изготовления деталей и узлов металлоконструкций - 680 м2 (ножницы гильотинные для рубки листов толщиной от 0,5 мм до 20 мм, оборудование для рубки и резки сортового проката, ленточные пилы, гибочное оборудование, вальцы, сварка полуавтоматическая и аргонно-дуговая, трубогибы и т.д.); 

         -  сборочно-сварочный цех - 430 м2; 

         - цех механической обработки деталей - 550 м2 (токарные, фрезерные, сверлильные, шлифовальные, долбежные, строгальные, зуборезные станки); 

         -  термический участок - 50 м2 (термопечи для закалки деталей); 

         - цех по изготовлению элементов вентиляции - 430 м2 (ножницы гильотинные, вальцы, контактная сварка, гибочное оборудование, комплект оборудования для изготовления элементов вентиляции из оцинкованной стали, алюминия, нержавеющей стали); 

         -  малярный участок для окраски металлолконструкций; 

         -  цех по изготовлению элементов облицовки зданий - 200 м2; 

         -  участок порошковой окраски - 150 м2; 

         - транспортный участок - 550 м2 (грузовой, легковой транспорт, спецтехника – трактор, погрузчики дизельные 1,5 тн. и 5 тн., автокран 25тн., автовышка, миксер 7 м3, экскаватор и пр.).
  Технические возможности производства ООО «БЕТЕЮ».
1. Рубка листов толщ. 0,5 – 20 мм на гильотинных ножницах (6 станков).

2. Резка сортового проката на ленточных пилах (швеллера, балки, уголок, круги и пр.) 

3. Гибка листов толщ. 0,5 – 10 мм длиной до L= 4 м  на гибочном оборудовании (гидралич. станок  -2 шт., пневматический станок – 1 шт., ручной гибочный – 5 шт.)
4. Изготовление обечаек из листов толщ. 0,5 – 16 мм длиной до L= 2,5 м  на вальцах (5 станков).

5. Гибка уголка, профильных труб на трубогибах (6 станков). 

6. Плазменная резка, газовая резка.

7. Сварка углеродистых и нержавеющих сталей полуавтоматическая в среде защитных газов, аргонодуговая, контактная, электродная.
8. Вальцовочные операции  (медные, латунные, нержавеющие трубки  до диам.10-25 мм толщ.стенки до 3 мм).

9.  Сборка металлоконструкций, нестандартизированного оборудования, емкостного оборудования, кожухотрубных теплообменников, вентиляционного оборудования.
10. Строительно-монтажные работы на всех этапах строительства, работы по реконструкции зданий и сооружений, монтаж инженерных коммуникаций.

11. Порошковая окраска изделий.

12. Механическая обработка деталей:
- токарная обработка деталей до диам. 600 мм ( ток.ст. 1К67 -  4 шт., 1М63 – 1шт.)

- фрезерная обработка деталей мксимальным размером 500х1000 мм (фрез.ст. – 6 шт.)

- сверление отверстий (сверл.ст. – 4 шт.)

- зенкерование, развертывание отверстий

- шлифовальная обработка (плоскошлифовальный станок – 1 шт.)

- зуборезная обработка

- штамповка деталей 

- термообработка деталей

- ковка деталей и заготовок

- строгальные, долбежные операции















